
MSHLR卫生型凸轮转子泵

应用 

HLR泵是一款符合EHEDG标准设计的凸轮转子泵，它适用于卫生等级要求严格的工艺和工

厂。由于低转速运转，该泵的特点能温和输送产品，同时对输送的产品剪切力较小并无

伤害。它特别适合输送各种不同粘度（从1到1.000.000  cP）以及含有颗粒的产品,    

( 如凝乳、生物培养液等）。该泵适用于食品工艺，化妆品和制药等工业领域。

操作原理

HLR凸轮转子泵基本上由两个凸轮转子组成，他们在腔体内同步转动，互不接触。

当转子转动时，转子与泵腔之间的空间被产品持续地充满，产品以恒定的流量被输送到

出口。转子在泵腔内的四周间隙经过校正，这确保了输送的产品的连续性和有效性。

设计特点

垂直支架

光轴结构

自排尽

三凸缘的转子

卫生型转子

内置卫生型机械密封 

机封可在前端拆开，而不要打开泵腔

带限位槽的密封件，防止死角产生

易于清洗和保养

标准接扣：卡口

材质

泵腔和转子： AISI316L 不锈钢

轴承支架：  GG-25铸铁

密封垫（标准）：  EPDM（符合FDA177.2600标）

机械密封（标准）:  SIC/C/EPDM

内表面抛光:  RA≤0.8µm

外表面处理： 亮抛
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选配

机械密封：SIC/SiC， TuC/SiC

单机封带水洗和双机械密封

密封垫：FPM 或FFPM

两凸缘的转子

泄压阀和外接旁通

加热夹套

表面光洁度Ra≤0.5µm

水平安装

不同形式驱动的电机及保护等级（带变频器的齿轮箱电机等）

卫生型设计的不锈钢底（304）座带减震块， 

带推车和控制柜

连接口：卡口，DIN等

材料证书和光洁度证书

ATEX认证

技术参数

最大流量：  115 m³/h

最大压差：  12 公斤

最大工作压力：   16公斤

工作温度范围：   -10ºC至+120ºC （EPDM）

+140ºC（SIP最长30分钟）

最大转速：  950 rpm

外形尺寸
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注： 在本样本内的信息仅供参考，我们可随时更改相关材料或特性而无需提前通知。
如需更进一步的信息，请登录我们的官网.  




